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SPOS6B WYKRYWANIA I ODRZUCANIA 
NIEPELNOWARTOScroWYCH PAPIEROS6w 

Przedmiotem wynalazlcu j«t spos6b wyiaywania mepetoo^rto^oiowyoh- papfero- 
S6W. to znaczy papieros6w z usypanym Woniem na otwartym Wou lub medoklejonym 
mucn, . «te«cania .yBco .yoh papie„>s6w z Unii pr«.uteyjnei p<zed zapatewaniem 

ich do paczek, 

Niepetoowartoicio^e papie^sy pojawiaj, « czasie wy««„zama w maszyme 

papierosow^. ale mog^powsUwaa rd^ez w czasie .^nsportu mi,dzy maszynami w linii 
produkc^nej. W ..see o dostarczenie konsnmentowi ,yll» dob^ch papi«os6w 
produ«n. pxzep^wadza konTol, jal=^ .^ch istot^h pan«,e«w jak usypanie 
tytoniu i^ub obecnoia film. „«ad6w zasilaj^ pos^da pionowe w p^zybli- 

kanaly „ szerokoid nieco wi^ od irednicy papiero^ kto^ymi papie^sy opadaj, 
g.awi*«=yinie na plyUc,. sk^ s^podawane do maszyny pakuj,cej. W celu wyeUminowania 
z prcdukoji wadUvvych papie,os6w s, dotychczas stosowane r6^. sposoby i urz^izcnia 
Na przykJad z opisu patonto europejskiego nr EP 0.086.107 jest znane urz,dz=nie do ,e- 
stowania i usu««nia papie„,s6w. zawieraj^ zesp« i,izg„»ych popychaczy, ktoxych po- 
te^e jes. ustalane za pomoc^ elementow pozycjonu,>cych w postaci spr^ek. Konieo 
ica^ego popychacza s,yka si, z o^™r.ym koiicem papie^s. Ka^ popychacz jes. za- ' 
op^ny w odbijaj^ powi«^^ z wsp«p^c odpowiedni detoktor w,^osa- 
4ony w cz^^nik optyczny. P„ni^ po^^^^ pneumatyczne odzzutoiki re- 

aguj^ na sygnaty «yj,ciowe z czujnik.w op^cznych UK^^ papie,os6w tostowana 
- jednym oyklu pracy pod^nika pakowaczki jes. umi««=zana . polu dzialania oizutoi- 
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kow w .^nyn, cyklu pracy. Wytoy^e niewlafciwic «wchioaego koica papien>a 
odbs^ si, „a drodze mechamczacj p,^ odpo«iednin, zag.,biemu popychacza do ™^ 
tea papicrosa. a jego p,z«™i^ie poza wa«o« op^ato^jes. odozy<ywa„c p^ detek- 
tor. mry wysyja sygoaJ do odpowicdiJego oAzuWk. Po«^ „,^, 
mewlalciwie doklgonych filWw. Z kolei z opiaa pa,«,ta eu^pejskiego „r BP 0 853 045 
jcs. zoany spos6b spra»dzania i odrzueania me^aiciwie w^eWonych papicros6w «o- 
^wany w kanahch podaj^oych ^witacyjnie paptero^ do maszyny pafcH^^j. w icianoe 
kanah. prostopadlcj do osi papie„,a6w ^ za„.oco™« .a v^bra„y:„ poziomic. „a 
o^vartych koio6w papi«os6w. p^y ponriarowe cmimj^ce sygnal infonn ^y o «o- 
pmu ,vypetaienia koioa papierosa. k«,y uakty^ia odpowicdnie urz^dzenie od:zucaj,c. 
P^enizona do p:^i™ej fanah. 0.»arty ko„iec ka^go papi«osa jest spra^ 

dzany podozas awobodncgo p,zes„™^ pjaszozyzny p^„ pomiamwego w «>1. 
nc, p-zcarzeoi «wo«,n=i dzi,ld zabloko^Biu g6mcj papierosow w kanale po- 

^ u,z^ pomian>wego. za pomoc^p,zy^„ yokuj^go, p,.y ^ ,kok papie- 
roa^w w kolunuue jes. r6™y ^.ednicy papicrosa. odleglo^* o^vartcgo ko6ca papie- 
rosa od p,zyrz*i„ po,ma«>wego zapewnia dysza pneun^tyczn. dziataj^ „a zak„«oz«de 
filtru papiaroaa. Pr^ p„™am»y enutu^e staiy syg.^, fe^rego poziom muajszy od 
tofci progowq powoduja odrzucnie papiarosa w momencie, gdy wadliwy papie„,a 
«™-aMc si, skokowo w d« znajdzie si, «a «proa. «rz^a odrzuoajW. Modyfilcacja 
PO»)^ aposobu zostah zaprazento^na w opiaie patentu e»>p^akiego n, BP 0 857 651 
ftzedstavdono .am apoa6b spmwdzania papieroa6w. w k,6,ym w iciankaoh ka„a.6w poda- 
l^oycb grawitecyjnia papie«,ay do maazyny pakuj^j. prostopadiyoh do oai papie«>a6w 
zamocowano mvala „a »yb,any», poziomie na «p„at o«va«ych konc6w papieroa6w 
prm^y pomiaio™. z fcM,ych kaidy jaa, zaopatao„y w dwa lub ,vi,cej czujmM kon- 
Tolne. a papieroay zate,„„j^ ai, aukcasywnie „a ™p„,s, przyrz^^w po™an,«7ch. 
Zgodme z »y„alazki«n stosujc ai, tay kolejoe fazy poetwaizania syg,^4w „^ych 
z c^jmk6w kontrolnyob. Pierwaza feza to uzyakanic i«fo„„acji o polo^eniu aprnwdzanego 
pap,.r„sa pomiamwego. Dn^ fiz, stano™ pomiar wypataiema 

konoa papieroaa znajd«j:^« ai, n^jbliicj p:^„ pomiarowcgo. a teeoi* fiz, aU<K>wi 
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op^ja sy^^ ^ ^.^ ^ ^^^^ ^ 

ico^ w ™™ ^^^^ „ ^. 

woduje u^a^^la od^caJ,«g„ w „„„.eoie. g., ^ 

wa«c s., g^wi^exinie w da. znajd^ie si, „a ^ 
-ne s^^^ i ..^ ^ ^^^^^^^ ^^^^^^^^^^ _^ 

w..c«.e „ <^ papie™, ^ ^^^^^ 
kan^aw. p:^, p„.i_e. z ..g^ „ ^^^^ 

<-z^n o<teucaj^,*. ui„i«.ca,„ych pom^ej p:^6w sprawdzaj^ch 

Is.o„ «^azku sm„„™ ,po^, . ^ep.ta„^,^„^ 

P*.e..6w. zgcdnic z ic«^ papi«„^ 3, ^ 
J^eg^ pa^c^^^ i p^^.^ ^ ^ 

s^poda^ne do pa^j,^j. , ^epebowa«„.oiowe papi«„^ ^. 

n^anu o,^,,aJ,c^i iC wady I cd^zuoane za pcoc, ^^^^ 

. w^aziden. podczas za.^ papi.^„ w »a„a*^ eo ^ejsce p„:„i,dz. ko- 
1^03™. « p,»^a„i, ^ ^^^^^^ ^ ^ ^ ^ 

cego za P0.0C „cho.yoh oz^^^w pr^^ posuwi^z™..„^ 
PC ^zon^ ^ ^ ^^.^ ^ ^ 

a «e i „^^. niepetoowarto^iowych papieros^w odby™ si, 
»^ jednej i ,ej san,ej ..jektorii. wzd^ ^.^j p:z«„waj,si, n.chomc czuj^. Odle- 
gto^ -ajetoorii ed do^ pWd n,„^ ^ j«ta*o™ dia wszysfldch toa,*w i odpowia- 

a « ,ub ^ ^^^^^ ^^^^^^^ 

Cch w p„„i^ ^ ^ ^^^^ ^.pebowa^^i.. 

wego papie^sa odbywa si, zawsze w ,^ sa»^ ^^..^ „ niapetao^o^ 
pap.«cs zosw ^ ^.^^^^^ 
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nomicznego dia ka±dego ukladu zasilaj^cego zestawu czujnikdw i urz^dzenia odizucaj^- 
cego. Altematywnie, w przypadku wielu ukJad6w zasilaj^cych maszyn? pakujqc^ czynno- 
sci mog^ bye wykonywane za pomocq, jednego wspolnego zestawu czujnikdw i urz^dzenia 
odrzucaj^ego. Wykiywanie wady nie wypelnienia tytoniem papierosdw odbywa si? za 
pomoc^ czujnika znajduj^ego si? w pobli^u otwartego konca papierosa a wykrywanie 
wady nie doklejenia filtrow odbywa si? za pomoc^ czujnika znajduj^cego si? w pobIi±u 
zakonczenia filtru, przy czym obydwa czujniki s^ sprz?±one ze sob% a papieros jest 
sprawdzany z obydwu stron jednoczeinie. Wspomniane czujniki mog^ stanowid elementy 
fotooptyczne lub elementy dzialaj^ce w zakresie promieniowania niewidzialnego, nato- 
§ miast uiz^dzenie odrzucaj^ce stanowi dysza pneumatyczna. Uiz^dzenie odrzucaj^ce ko- 
rzystnie mog% stanowid dwie dysze pneumatyczne rozmieszczone po obydwu stronach ru- 
chomego czujnika, przy czym odrzucenia niepelnowartoiciowego papierosa dokonuje 
zawsze dysza pneumatyczna post?puj^ca za ruchomym czujnikiem, bez wzgl?du na kieru- 
nek ruchu czujnika. Odrzucenie niepetnowartosciowego papierosa nast?puje z opoznie- 
niem w stosunku do momentu jego wykiycia wynikajqcym z czasu potrzebnego na zast^- 
pienie czujnika urz^niem odrzucaj^cym. W celu zapewnienia stalej odle^osci papiero- 
sdw od czujnikdw jest dokonywane dwustopniowe wyrownywanie kohc6w papieros6w. 
Pierwszy stopieii wyr6wnywania jest wykonywany za pomoc^ niezale±nego elementu wy- 
^ rdwnuj^cego, a drugi stopien wyr6wnywania jest wykonywany za pomoc% mechanizmu 
wyr6wnuj^go sprz?±onego z czujnikami i uiz^dzeniem odrzucaj^cym. Ponu?dzy dwoma 
kolejnymi cyklami przekazywania spodniej warstwy papierosdw z dolnej piytki do ma- 
szyny pakuj^j jest wykonywany przynajmniej jeden cykl wykiywania i odrzucania nie- 
pelnowartosciowych papierosdw, przy czym kazdy nast?pny cykl wykrywania i odrzucania 
moze rozpoczqjS si? dopiero po wyp^eniu luki po odrzuconym niepelnowartofciowym 
papierosie przez papieros z wy±szej warstWy. Cykle wykrywania i odrzucania niepelno- 
warto^ciowych papierosdw mog^ nastg>owad niepizerwanie z wyi^zeniem czasu opada- 
nia papierosdw w kanaiach o jedn^ waistw?. W celu weryfikacji poprawno^ci dzialania 
ruchomych czujnikdw, w poziomie ich pracy sq, umieszczone dwa elementy referencyjne, 
z ktdrych jeden odpowiada cechom papierosa pelnowartosciowego, a drugi odpowiada ce- 



chom papierosa niep^owarto^ciowego, przy czym elementy referencyjne s\ sprawdzane 
przez czujniki podczas cyklu ruchu posuwisto-zwrotnego. Korzystnie elementy referen- 
cyjne stanowi^ odpowiednio papieros pelnowartosciowy i papieros Iliepe^nowa^to§cio^yy. 
Przedstawiony spos6b pozwala na szybkie wykrycie i w zasadzie jednoczesne odrzucenie 
niepelnowaxto^ciowych papieros6w z duzej liczby papieros6w znajduj^cych si§ w jednej 
warstwie ukiaddw zasilajqcych maszyny pakuj^cej, przy czym w jednej operacji nast^puje 
wykiycie wady nie wypelnienia tytoniemjak i wady nie doklejenia filtru. 

W celu lepszego zrozumienia, przedmiot wynalazkn zostal zilustrowany w przykia- 
dach wykonania na rysunku, na ktorym fig. 1 przedstawia schematycznie zespot ukiadow 
zasilaj^cych maszyny pakuj^cej z kanaiami wypelnionymi papierosami, fig. 2 - jeden 
z ukiadow zasilajqcych z fig. 1 w powi^kszeniu, fig. 3 - altematywny przykJad jednego 
z ukiad6w zasilaj^cych w powi^kszeniu z hakowo wygi^tsj. doln^ piytk% i odpowiedni^ tra- 
jektori% ruchu czujnikow, fig. 4 - rzut poziomy ukiadu z fig. 2 w przekroju poprowadzo- 
nym w plaszczyznie poziomu sprawdzania papierosow w momencie rozpocz?cia cyklu 
sprawdzania, fig. 5 - uldad z fig, 4 w trakcie cyklu sprawdzania, po odrzuceniu niepelno- 
wartosciowego papierosa, a fig. 6 - inny przykiad ukJadu z fig. 4 z zastosowaniem ele- 
ment6w referencyjnych. 

Zespol podawania papierosow 1 do maszyny pakuj^cej sldada si? z czterech jednako- 
wych uldadow zasilaj^ych 2, z kt6rych kazdy posiada pewnq, liczb? pionowych w przy- 
bli±eniu kanalow 1 o szerokojSci D nieco wi^kszej niz srednica d papierosow 1, wyznaczo- 
nych przegrodami 4. W kazdym kanale 3 papierosy 1 dostarczane z kosza samowyia- 
dowczego (nie pokazanego) s^idozone poziomo w takiej pozycji, ±e otwarty koniec znaj- 
duje si? od strony scianki 5 prostopadlej do przegr6d 4. Papierosy 1 przesuwaj^ si? grawi- 
tacyjnie w kanalach 1 w kierunku dolnej plytki znajduj%cej si? ponizej scianki 5, z ktorej 
s% podawane cyklicznie calq. warstw^ do maszyny pakuj^pej. W dolnej cz?^ci kazdej 
scianki 5. jest wykonany podluzny otw6r 2 o szeroko^ci nieco wi?kszej mt Srednica d pa- 
pierosdw 1 i dhigoSci wi?kszej ni± istczna szerokos6 wszystkich kanat6w 1 w ukladzie za- 
silaj^cym 2 mierzona w plaszczyznie osi symetrii S otwom Z We wspomnianej plasz- 
czyinie osi symetrii & jest umieszczony od otwartej strony kanahi 3 czujnik 2 wykrywa- 
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wnas- 



6 iS35,y, 

^ doklejenia ia a „C s,™^ ^ ^,3^ ^ 

tayw^^ wad, nie .0^^ ko^ca papie„»*„ i. Czujniki 2 i U 

s.^ n. Z czujnikanU 2 i 11 jes. sp:z^„ odrzuc^^ ^ 

s., z dw.oh dy«. ^ ^o^^y^^„ ^ „ 3 

ot^on. 2 syn^c^e po obydwu 3 , ^^^^ ^ 

cdl^o^ po^ J ^ ^ ^ 

chu ozuj.^w i „^j^^„, , ^ 

-J ii. Nie^owaxto^owy papieros li wyto^ p^ ezuj-ik 2 yu^-^^ ^ , 
jea od-zuoa.^ a pomoc^ u,,^ ^ ^ ^ 

^5. Wlym sa.^ „o^, czujniki 2 i 11 spxawdzai,k„,^, ,papi^,i 
.^ica.^ea.I^,po„d^„^p^i^^,^^_^^,^__^^^^^^^ 

n-=aw 2 i 11 ™z z u^«„ ^ „ ^^^^^ 

«-*ll2 tab w cza^c po.own.go mohu roboczego wyko^go dla tej sam^ v™. 
«wy papierosaw 1 w Hen^ oznaozonyn. gn.b*s.^a2. a o*zuc«ia ..cp^owa. 
U,^owego p^icosa 15 doko,„^c zawsze dys» po««.j^ ^ ^^^^ ^ 

l»z ^ rueto posmvisfc.zwra.nego. Po ^yclinnnowaniu niepetaowar- 

.oloio,^papi«os6wl5zw,«wy^wdzanej doIna_papierosdwlznajduJ^ 

s.,nap.y.c.fizos.ajep,zenHeszczonadon««zwpakuj<^.apod„n.odpowfa^^ 
syme«iSo^«^2.ajm«iek„Ieinawa«ftvapapicros6wl..naton^ 
z «z,dzeni«. od-zucaj^ H ro^pzyna,* kolejny n,d. posuwisto-z^otay w cclu 
sp»wdz«ia papio^saw 1 i o4zu«nia niep^owartolciowych papieros6w li W alte. 
na^ym p.zyk.adzie wykonania wynalaztu. zUus-^wanyn. na fig. 6. zastosowano dwa 

eIen.en,y«i^eUJl»an&czonewp„zionrfeosi«So.w<™inaobyd^ 
koicach ukhduz.sa^^g.,2. Elen«nt«fc™.pyj„y J2 ,.^o^p,i,„^ 

-1. aeI«nen.«fe,enoyjnylilstaK>wi mepetoowartolciowy papie^s Ji Elementy 

-<^ne 12 11 s, sprawdzane p,z« cz,^nia a 11 podczas <^ ™to po«™^ 
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nego, przy czym wartoid sygna}6w referencyjnych odebranych z element6w referencyj- 
nych 17, IS przez czujniki 2, jQ. jest weiyfikowana przez system sterowania podczas ka±- 
dego cyklu ruchu posuwisto-zwrotnego. Takie altematywne wykonanie sposobu umo±li- 
wia sprawdzenie przez system sterowania popiawnosci dzialania czujnik6w 2 i H. Po- 
nadto, w celu zapewnienia stalej odleglosci papierosow 1 od czujnikow 2 i 11 jest doko- 
nywane dwustopniowe wyr6wnywanie konc6w papieros6w i. Pierwszy stopien wyrow- 
nywania jest wykonywany za pomoc^ niezale±nego elementu wyr6wnuj^cego (nie poka- 
zanego), a drugi stopien jest wykonywany za pomocq. mechanizmu wyrdwnuj^cego 12 
sprz?±onego z czujnikami 2 i 11 oraz urz^dzeniem odrzucajXcym 14. 



Pefaiomocnik 
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Zastrzezenia patentowe 

1. Sposob wykrywania i odrzucania niepelnowarto^ciowych papieros6w, gdzie papierosy 
s^uloione warstwami w kanalach ukladu zasilaj^cego maszyny pakuj^cej i przesuwaj^ 
si§ grawitacyjnie w kiemnku dolnej piytki, z ktorej podawane do maszyny pakujq- 
cej, a niepelnowartoiciowe papieroqr s% wykrywane czujnikami okreSlaj^cymi ich 
wady i odrzucane za pomoc% iirz^dzeA odrzucaj^cych, znamiemiy tym, ze podczas za- 
trzymania papieros6w w kanalach, co ma miejsce pomi§dzy kolejnymi cyklami prze- 
kazywania spodniej warstwy papierosow z dolnej piytki do maszyny pakujXcej, od- 
bywa si? sprawdzanie papierosow we wszystkich kanalach ukladu zasilajetcego za po- 
moc^ mchomych czujnik6w przesuwajqcych si§ ruchem posuwisto-zwrotnym po wy- 
znaczonej trajektorii, przy czym ruchome czujniki sq. sprz§4one z urz^dzeniem odrzu- 
caj^Qon, a wyktycie i odrzucenie niepelnowartofeiowych papieros6w odbywa si? wzdiu± 
jednej i tej samej trajektorii, wzdlu± ktorej przesuwaj%si? ruchome czujniki. 

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze odleglosd trajektorii od dohaej piytki jest 
jednakowa dla wszystkich kan^6w i odpowiada jednakowej iiczbie papieros6w znaj- 
dujqcych si? w kanalach pomi?dzy dolnq. plytkq. a trajektori^. 

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze odleglo^6 trajektorii od dolnej piytki jest 
niejednakowa i odpowiada ro^nej Iiczbie papierosow znajduj^cych si? w kanalach po- 
mi?d2y doln^ plytk^ a trajektori^. 

4. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, 25e odrzucenie niepdnowarto&iowego papierosa 
odbywa si? w fym samym miejscu, w kt6rym niepdnowartofciowy papieros zostal wykryty. 
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5. Spos6b wedhig zastrz. 4 znamienny tym, ze w przypadku wielu uldadow zasilajqcych 
maszyn§ pakmXc% czynno&i s^, wykonywane niezaleznie dla ka±dego ukladu zasilaj%- 
cego za pomoc^ autonomicznego dla kazdego ukiadu zasilajqcego zestawu czujnik6w 
i urz^dzenia odrzucaj^cego. 

6. Spos6b wedhig zastrz. 4 znamienny tym, ±e w przypadku wielu uklad6w zasilaj%cych 
maszyn? pakuj^c^ czyimo^ci s% wykonywane za pomocq. jednego wsp61nego zestawu 
czujnikow i urz^dzenia odrzucaj^cego. 

7. Spos6b wedhig zastrz. 1 znamieimy tyin, ze wykr3wanie wady nie wypehiienia t34o- 
niem papieros6w odbywa si? za pomoc^ czujnika znajduj^cego siq w poblizu otwartego 
konca papierosa, a wykrywanie wady nie doklejenia filtrow odbywa si? za pomoc^ czuj« 
nika znajdujqcego si? w poblizu zakonczenia filtru, pizy czym obydwa czujniki s% sprz?- 
tone ze sob% a papieros jest sprawdzany z obydwu stron jednocze^nie. 

8. Spos6b wedhig zastrz. 1 lub 7 znamienny tym, ±e czujniki stanowi^ elementy fotoop- 
tyczne. 

9. Sposob wedhig zastrz. 1 lub 7 znamieimy tym, ze czujniki stanowi^ elementy dziaiaj^ 
w zakresie promieniowania niewidzialnego. 

10. Sposob wedhig zastrz. 1 znamieimy tym, ze urz^dzenie odrzucaj^ce stanowi dysza 
pneumatyczna. 

11. Spos6b wedhig zastrz. 1 znamienny tym, ze urz^dzenie odrzucaj^ce stanowi^dwie dysze 
pneumatyczne rozmieszczone po obydwu stronach ruchomego czujnika. 

12. Sposob wedhig zastrz. 11 znamienny tym, ic odrzucenia niepehiowarto^ciowego 
papierosa dokonuje dysza pneumalyczna post?puj^ca za ruchomym czujnikiem, bez 
wzgl?du na kierunek mchu czujnika, 

13. Spos6b wedhig zastrz. 1 lub 7 znamienny tym, ze odrzucenie niepebiowarto^ciowego 
papierosa nast?puje z opoMeniem w stosunku do momentu jego wykrycia, wynikaj%- 
cym z czasu potrzebnego na zastqpienie czujnika urzqdzeniem odrzucaj^cym. 

14. Sposob wedhig zastrz. 1 znamienny tym, ze w celu zapewnienia staiej odlegio^ci 
papierosow od czujnikow jest dokonywane dwustopniowe wyr6wnywanie koiic6w pa- 
pieros6w. 
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15. Spos6b wedhig zastrz. 14 znamienny tym, ze pierwszy stopien wyrownywania jest 
wykonywany za pomoc^niezaleinego elementu wyrownujXcego. 

16. Sposob wedhig zastrz. 14 znamienny tym, ze drugi stopien vvyr6wnywania jest wyko- 
nywany za pomoc^ mechanizmu wyr6wnuj%cego sprz^ionego z czujnikami i urz^dze- 
niem odrzucaj^cym. 

17. Sposob wedhig zastrz. 1 znamienny tym, ie pomi^dzy dwoma kolejnymi cyklami 
przekazywania spodniej warstwy papieros6w z dolnej plytki do maszyny pakuj^cej jest 
wykonywany przynajmniej jeden cykl wykrywania i odrzucania niepehiowartoscio- 
wych papierosow, przy czym kazdy nast?pny cykl wykrywania i odrzucania moze 
rozpocz^c si? dopiero po wypehiieniu luki po odrzuconym niepehiowartosciQwym pa- 
pierosie przez papieros z wyiszej warstwy. 

18. Spos6b wedhxg zastrz. 17 znamienny tym, ze cykle wykrywania i odrzucania niepehio- 
wartosciowych papierosow mog% nast§powac nieprzerwanie z wyl^czeniem czasu opa- 
dania papierosow w kanaiach o jedn% warstw?. 

19. Sposob wedhig zastrz. 1 znamienny tym, ze w celu weryfikacji poprawnosci dzialania 
ruchomych czujnikow, w poziomie ich pracy sq, umieszczone dwa elementy referen- 
cyjne, z ktorych jeden odpowiada cechom papierosa pehiowartoiciowego, a drugi od- 
powiada cechom papierosa niepehiowartoSciowego, przy czym elementy referencyjne 
s%sprawdzane przez czujniki podczas cyklu mchu posuwisto-zwrotnego. 

20. Sposob wedhig zastrz. 19 znamienny tym, ze elementy referencyjne stanowi^ odpo- 
wiednio papieros pehiowartosciowy i papieros niepehiowarto^ciowy. 
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